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Syftet med Iscar Sverige é&r att med véra produkter och véra tjianster 6ka vara kunders produktivitet
och I6nsamhet och dédrmed Sveriges konkurrenskratt.

MULTI-miAS T Er

Mangsidighet och flexibilitet -
40 000 kombinationer!

Nya MATRIX underlattar Vi supportar dig - Team Iscar En avstickare i jakten pa det
daglig styrning Sverige presenteras ratta verktyget
(s. 5-7) (s 8-10) (s11-13)
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https://www.iscar.se/Catalogs/publication-2023/english-1/MULTI_MASTER_INDEXABLE_SOLID/MULTI_MASTER_INDEXABLE_SOLID.pdf

Hogpresterande
positivt
svarvskar

TJTURN Unikt dubbelsidigt 80° svarvskar.

DOUBLE SIDED Monteras i laxstjartformat skarldge
for basta stabilitet och livslangd.

LOGIQ

POSITIVE

4
skareggar

Dubbelsidigt, positivt och
kostnadseffektivt svarvskar
for lattskarande bearbetning
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ISCAR's spanformare
garanterar optimal balans mellan
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https://youtu.be/XUC_YtDPGIo
https://youtu.be/XUC_YtDPGIo

Ledarspaiten

Vara silichefer har ordet

Forsta fragan gar till Johan som bytte tjanst hos oss |
hostas och gick fran séljare till séljchef - Beratta om din
tidigare roll som saljare och hur du ser pa ditt nya
uppdrag som saljchef.

- Efter 11ar ute pa féltet som teknisk séljare kdnns det
véldigt motiverande att ta 8ver som ny séljchef fér Iscar
Nord. I tidigare roll har jag jobbat mot ett farre antal
nyckelkunder och till stérsta del inom Automotive. Jag
ser stor férdel i min nya roll att ha den bakgrunden fér
att kunna forsta, stétta och leda mina medarbetare.

For tilltéllet kor jag introduktion fér min erséttare Hakan
Karlbom Seger som bérjade hos 0ss i januari.

Mitt mél &r att vara ute i verksamheten, tillsammans
med mina medarbetare, sa mycket det bara gér. Det &r
en viktig del fér att fa en ékad férstéelse fér behovet hos
véra kunder och ndgot som dven gér hand i hand med
var strategi.

Beratta lite om hur vi hanterar det standiga flédet av
nya innovativa produkter fér skarande bearbetning?

Johan - For att kunna hjélpa véra kunder pa béasta sétt
ar det viktigt med produktkénnedom och vi arbetar
dérfér en hel del med internutbildning.

Fer tillfallet satsar vi lite extra pa svarvning och

har tillsammans med teknikavdelningen 6kat vara
kunskaper inom omradet genom savél demokdrningar
som teori. Vi har ett stort utbud och unika I6sningar
inom béde léngdsvarvning och mer traditionell svarvning
och vi vill &ven sl ett slag for vara konkurrenskraftiga
priser inom dessa segment.

En av de stora utmaningarna i var bransch ar
bristen pa personal och kompetens, hur ser du pa
det och vad kan var roll i detta bli?

Tom - Media trycker hért pa inflation, lagkonjunktur
och déliga tider. Externa faktorer som &r svéra fér 0ss
att direkt paverka. Dédremot maste vi férebygga och
anpassa pa bésta sétt efter de, for tillfallet “radande
omsténdigheterna”.

Verkstadsindustrins kompetenstorsorjning och brist
pé erfaren och kompetent personal har sedan flera ar
héangt éver oss och vi vet att det finns enorm

Tom Larsson

Johan Bjorkdahl

kompetens och erfarenhet hos femtio- och
sextiotalisterna som nu en efter en vandrar ut som
pensionérer frén vara verkstader. Samtidigt som det &r
véldigt hbg konkurrens om studenterna dér vi behéver
fa de att vélja att utbilda sig inom industri och teknik for
att kunna mantla den tuffa uppgiften att ersétta vara
pensiondrer eller blivande pensionarer.

Johan fortsatter - Bristen pa personal och kompetens
blir allt vanligare ute hos vara kunder och vi vill darfor
uppmana att anvanda/utnyttia oss mer. Vi tror starkt pa
hég personlig nédrvaro och kommer fortsétta med den
satsningen for att kunna hjélpa véra kunder pa bésta
sétt.

Tom - Vi som leverantdr kdnner att era krav Okatr,
forvéantningarna fran er blir stérre och vi jobbar aktivt
péa samtliga distrikt varje dag stenhart med att leverera
véarde och vi méts i levererat vardebidrag. Detta for att
na vart syfte: "Att med vara produkter och tjdnster 6ka
vara kunders produktivitet och Iénsamhet och dédrmed
Sveriges konkurrenskraft”.

Vad kan vi gbra for att forbéttra din produktion och
I6nsamhet? Vi har en av branschens stérsta och bésta
organisationer, vi har kapacitet och vi har kompetens
att stétta upp ert eventuella underskott. Ni kan och ska
stélla krav pa oss och "férvantningsribban” skall ligga
véldigt hogt. Iscar skiljer sig fran méngden, utmana oss!
— Kontakta din representant redan idag.

/Tom Larsson och Johan Bjérkdahl
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Manga anledningar att vilja MULTI-MASTER

Sedan MULTI-MASTER introducerades har sortimentet vuxit rejélt till att nu omfatta
skarhuvuden for saval frasning och sparfrasning som halbearbetning och gangning. Totalt
finns idag 6ver 40 000 kombinationer fér en mangd varierande applikationer.

Det finns minst 5 goda skél att véalja MULTI-MASTER.
Stalltiden minimeras genom det snabba bytet av
skarhuvud vilket ger mycket god EKONOMI och
enkelhet i INDEXERINGEN, manga av verktygen ar
korta och har en kort sparlangd vilket ger utmarkt
STABILITET och i kombination med ratt skaft gor
ATKOMLIGHETEN bra dar det &r trdngt om utrymme.
Totalt sett ger MULTI-MASTER en MANGSIDIGHET
och FLEXIBILITET med sk&rhuvuden for flera olika
applikationer.

Unika langa MULTI-MASTER skarhuvuden

Iscar MULTI-MASTER utdkas nu med fler varianter

av skarhuvuden med en skarkantslangd pé 1,5xD.
Dessa langa skarhuvuden i solid hardmetall &r en
kostnadseffektiv 16sning som kombinerar hdg prestanda
och hdg slitstyrka. Skérhuvudena har 4 skareggar och Okade méjligheter med Iscar MULTI-MASTER
45 graders spiralvinkel och finns i dimensioner mellan 8 reduceringsadaptrar

mm och 25 mm.

Iscar utdkar MULTI-MASTER sortimentet med
reduceringsadaptrar. Dessa gor det maojligt att montera
MULTI-MASTER skarhuvuden med en mindre T-ganga

i skaft med storre ganga. Reduceringsadaptrarna ar
tilverkade i en stéllegering med hdgre densitet och har
darfor en vibrationsdampande effekt. Att montera en
reduceringsadapter pa ett skaft har en positiv effekt pa
de dynamiska egenskaperna. Dessutom gor adaptrarna
att ett skaft kan utnyttjas till fler sk&rhuvuden i olika
dimensioner eller for olika applikationer.

Reduceringsadaptrarna ger annu fler
Centrerborrar som skapar fler méjligheter for kombinationsmajligheter med

MULTI-MASTER familjen MULTI-MASTER.

Iscar MULTI-MASTER utdkas med centrerborrhuvuden
med 145° spetsvinkel for férborrningsapplikationer

i stal, rostfritt stl och gjutjarn. Sedan tidigare finns
90°-huvuden i sortimentet. Dessa skarhuvuden kan
kombineras med ett stort antal skaft eller hallare som
ger en flexibel och kostnadseffektiv I6sning.
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https://youtu.be/0mnVcubL4Rs
https://youtu.be/0mnVcubL4Rs
https://youtu.be/SVuRrwiu78A
https://youtu.be/SVuRrwiu78A

Nya MATRIX underiattar daglig styrning

Med alla finesser i nya uppgraderade MATRIX kommer Ekets Precision att kunna utveckla

sitt arbetssatt annu mer.

- Det finns gigantiska méjligheter, sager Sladjan Savic, produktionsledare.

Text: Gabriella Mellergérdh, Bild: Iscar

Har man ambitionen att vara norra Europas ledande
foretag inom skarande bearbetning kravs ocksa
resurser inom verktygshantering. Ekets var pionjarerna
for snart sjutton ar sedan da man var forst ut i Sverige
att investera i MATRIX-skap for verktygshantering, ett
system som sedan dess har bidragit till markant 6kad
produktion.

— MATRIX &r en valdigt smart 16sning i var bransch dar
vi sysslar med finmekanisk tillverkning. Meningen ar att
skapen ska skoéta all forsorjning av verktyg. Tidigare
hade vi en anstéalld som jobbade heltid med att bestélla
nya verktyg manuellt, men det rackte inte alltid till,
berattar Sladjan Savic, produktionsledare péa Ekets
Precision (tidigare Ekets Mekaniska).

Problem med stillastdende maskiner nér ett verktyg
saknades eller onddigt langa omstaliningstider nar man
maste springa och leta ett verktyg finns inte langre.
Sladjan kallar det fér "spagetti-letande” och skrattar.
Det ar inget man vill ha som gammal svarvare”, nar
personalen springer runt och jagar ratt grejer.

— Alla verktyg ska alltid vara pa plats, allt ska vara

uppmarkt och finnas pa ett stélle sé att man slipper leta,

sager Sladjan.

Efter femton ar och sakert en miljard oppn/ngarsa bytte Vi
ut vara fem gamla skap mot fyra nya, beréttar Sladjan Savic.
produktionsledare pa Ekets Precision.

Glenn Bengtsson, ansvarig for verktygsunderhall,
fortsatter:

— Med MATRIX-skdpen har vi hela tiden ratt grejer
hemma. Gar antalet under fem sé& gér en bestallning i
vag automatiskt i stéllet for att ndgon behdver ringa eller
mejla. Det skdter sig sjalv.

Sammantaget under de senaste femton aren ser
Sladjan och Glenn tydligt att produktiviteten har dkat
sedan man gick 6ver till MATRIX verktygshantering.

— Maskinerna star inte stilla lika mycket langre eftersom
vi aldrig stér utan ratt verktyg, séger Sladjan. Da de var
sé nojda valde Ekets Precision att uppgradera till nya
skap.

— Efter femton ar och sékert en miljard dppningar
sa blir det ju lite slitage, sa vi bytte ut vara fem
gamla skap mot fyra nya, sager Sladjan.

De nya MATRIX-skapen ar lite storre och rymmer
betydligt mer an tidigare.

— Det har varit ett gigantiskt arbete att flytta Gver
ungefar 2 500 artiklar 1ada for Iada men nu &r vi i
gang, forklarar Glenn.

| stort sett alla anstallda pa foretaget — ca
130 personer — har tillgang till och anvander

Med MATRIX-skdpen har vi alltid ratt grejer hemma séger
Glenn Bengtsson, Ekets Precision. P4 bilden tillsammans
med Gdran Bringsén, Ekets Precision.
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forts. fran féregaende sida

MATRIX-skapen med RFID-taggar som inloggning.
Att mjukvaran &r anvandarvanlig och val anpassad for
manga anvandare ar ett stort plus, menar Glenn.

— Utplock av verktyg ar den funktion vi hittills har anvant
mest, frén olika skéar till borrkroppar, allt vi behover ute i
produktionen. Det ar enkelt att Iagga upp vilka som ska
ta ut vad, sager Glenn.

Sladjan fortsétter:

— Om nagon missbrukar systemet kan man sparra den
anvandaren men det har vi aldrig behévt. Produktionen
hos oss rullar 24-timmar i 3-skift och darfor ar det viktigt
att alla alltid kan komma at ratt verktyg.

Man kan soka efter verktyg pa olika vis, genom
produktnummer, fritextsdkning eller personliga favoriter
— och aven ange tillverkningsordernummer.

— P& sa vis kan man plocka ut alla kostnader for att
tillverka en viss detalj och det har gett oss béttre koll pa
totalkostnader, sager Sladjan.

Mjukvaran i de nya skapen ér lite annorlunda,
uppdaterad bade i design med storre skarmar och med
nya stodfunktioner som tillkommit.

— Vi tar ett steg i taget for att férst och framst komma

i gang som foérut, men vi ser att det finns s& mycket
finesser som gor att vi skulle kunna utveckla vart
arbetssatt &nnu mer genom att plocka ut olika rapporter
och anvanda olika stddfunktioner. Det finns gigantiska

— A AT RANRIE

mdjligheter, séger Sladjan.

Till exempel kan man genom att folja statistik spéra
inaktuella eller gamla verktyg och spéarra anvandande
av nyinkomna verktyg for att tomma lagret av de
gamla forst. Optimerade lagernivaer sakrar inte bara
produktionen, det bidrar ocksa till sénkta kostnader
genom effektiviserade och mer vélplanerade inkop.

Uttag, retur och inleverans &r grunden men systemet
underlattar ocksa inventering av utvalda artiklar eller
en hel l&da dar saldot justeras och sparas. Nér verktyg
tas ut for kalibrering gér systemet en statuséndring for
just det har verktyget som ligger kvar tills du returnerar
verktyget fran kalibrering.

Precision och innovation &r den roda tréden som
genomsyrar Ekets Group som i mer &n 70 &r har forsett
vérldsledande industriféretag inom olika branscher
med komponenter. Ekets Group grundades 2016 av
Ekets Precision och Ekets Uppakra, tva anlaggningar
med kompletterande kompetenser, uppbackade

av en gemensam organisation. Tillsammans

erbjuder man en unik bredd inom bade material

och bearbetningsmetoder och pa de fyra fabrikerna
utvecklar man komponenter fran prototyp till fullskalig
serieproduktion. Forra aret utdokades Ekets Group med
Ekets Ullman AB i Alvesta samt Speedtool AB i Habo.

— Maélet for oss ar pa Ekets ar att i framtiden bygga ett
centrallager dar MATRIX-skapen ocksa ska finnas. Det
kommer att underlatta var dagliga styrning och gora

Modulariteten &r en verkligt stor férdel med MATRIX. Alla vara konfigurationer dr kundunika beréttar Karl Nilsson, en av Iscar Sveriges tva
produktspecialister pa MATRIX. Detta fack vare att det finns en méngd olika fackstorlekar att vélja pa och tillsammans med kund skapas
ladkonfigurationer efter deras behov. Andras behoven i framtiden é&r det inga problem att byta ut facken i en lada till stérre eller mindre.
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Under aren som gétt har skdpen utvecklats kontinuerligt. Storleken har
inte féréndrats pa utsidan men kapaciteten har ékat desto mer och gett
betydligt mer férvaring.

omstaliningen i maskinerna &nnu snabbare, sager
Sladjan Savic.

Sedan MATRIX-sképen lanserades i Sverige 2006 har
Iscar sett en kontinuerligt 6kande forsaljningsvolym med
en topp strax innan pandemin.

— Och séa hér efter pandemin har vi haft en riktigt bra
aterhamtning med 22 installationer under forra aret.
MATRIX &r inte bara ett skap, det ar ett helt system for
ordning och reda som kan anpassas efter kundernas
behov.

Det sager Mikko Peri, en av Iscars tva
produktspecialister som uteslutande arbetar med att
férse kunderna med basta tankbara I&sningar inom
MATRIX-systemet. Kollegan Karl Nilsson fortsétter:

— Modulariteten &r en verkligt stor férdel med MATRIX.
Alla véra konfigurationer &r kundunika. Den personliga
servicen som vi erbjuder och det faktum att MATRIX
har funnits sa lange gor att du som kund far en valdigt
bra grund att std pa. Visst finns det konkurrenter pa
marknaden for verktygsskdp men jag vagar saga att
vi stér langst fram i ledet bade vad géller hardvara och
mjukvara, sager Karl.

Att MATRIX-sképen bygger pa en 6ppen databas
dar du kan registrera alla artiklar oavsett leverantdr
ar en stor konkurrensférdel. En annan férdel ar
anvandarvanligheten:

— Operatorerna &r i gang efter bara tio minuter och
hittar vad de soker, sager Mikko.

Flexibiliteten ar ocksa ett stort plus.

— Alla kan skapa sin egen setup utifran grundtanken
eftersom systemet gar att implementera precis sa
som man onskar, forklarar Mikko.

Uppgraderingen som Ekets Precision gjort, jamfort
med fbrsta generationen MATRIX 2006, innebar
stora forandringar. Under aren som géatt har skapen
utvecklats och blivit alltmer moduléra fér att kunna
anpassas efter kundens behov. Storleken har inte
forandrats pa utsidan, men kapaciteten har Okat
desto mer och gett betydligt mer férvaring med
samma fotavtryck.

— P& mjukvarusidan har det skett enorma forandringar
sedan 2006. Vi lyssnar standigt pa kundernas behov
och vad de efterfragar och anpassar systemet med
nya funktioner, sdger Mikko.

All administration utfors idag vid skapet och
kringutrustning som kan anslutas liksom nya funktioner
bygger pa Industri 4.0. Allt ifrdn utdkade mojligheter att
hantera data genom rapporter och statistik till att koppla
tradldsa enheter till exempelvis ett pallstall.

— Det gor att du hela tiden kan halla koll och ha ordning
och reda pa saker som inte fysiskt befinner sig i skapet,
sager Karl.

En av de senaste skap-nyheterna
ar ett unikt hybridskap fér 100%
sékerhet for skér PLUS lasta lador
for t.ex. héllande verktyg!

Member IMC Group
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ISCARNYTT
Saljorganisation

SALJCHEF NORD

Johan Bjoérkdahl
tel 070-675 53 02
johanb@iscar.se

Hovmantorp

Mattias Arvidsson
tel 072-570 84 44
mattiasa@iscar.se

Ljungby

Martin Svensson
tel 070-351 35 35
martins@iscar.se

Uppsala

Rickard Svensson
tel 072-241 66 55
rickards@iscar.se

SALJCHEF SYD

Tom Larsson
tel 070-246 07 77
toml@iscar.se

Hudiksvall

Peter Backstrom
tel 070-394 69 10
peterb@iscar.se

Ljungby

Andreas Ljung
tel 070-287 72 67
andreas|@iscar.se

Overum

2

Christian Johansson
tel 070-311 66 01
christianj@iscar.se

Bl N\COGIO

- \II'SUPPORTAR DIG

Avesta

Hakan Karlbom Seger

tel 070-291 22 44
hakans@iscar.se

Joénkdping

Kent Caﬂek

tel 070-325 24 99
kentc@iscar.se

Skelleftea

Anders Eriksson
tel 070-577 88 58
anderse@iscar.se

INNESALJARE

Peter Werderitsch
tel 070-576 67 75
peterw@iscar.se

Halmstad

(7N
Magnus Persson
tel 070-342 70 70
magnusp@iscar.se

Karlstad

Soren Nilsson
tel 072-707 17 30
sorenn@iscar.se

Smedjebacken

Tommy Elfstedt
tel 076-135 53 65
tommye@iscar.se

Olof Helgeson
tel 070-210 99 09
olofh@iscar.se

Lidkdping

Andreas Karlsson
tel 070-775 98 40
andreask@iscar.se

Stockholm

Per Olofsson
tel 070-521 92 29
pero@iscar.se



Team‘ilscar Sverige

Teknikorganisation

TEKNIKCHEF

Sverker Bihagen

tel 070-675 53 01
sverkerb@iscar.se

Rolf Rudin
tel 070-614 72 58
rolfr@iscar.se

Eric Lilja
tel 076-119 37 70
ericl@iscar.se

MATRIX Verktygshantering

Képing

Mikko Peri
tel 073-250 05 50
mikkop@iscar.se

Produktansvarig
icke-roterande

Lars Malmrud
tel 070-552 06 25
larsm@iscar.se

Lidképing

Peter Olausson
tel 070-276 96 66
petero@iscar.se

Vaxjo

Jim Gustavsson
tel 070-773 09 12
jimg@iscar.se

Ljungby

Karl Nilsson
tel 072-235 44 74
karln@iscar.se

Produktansvarig
frésning

Per Jansson
tel 070-240 90 17
perj@iscar.se

Mariannelund

A
Henrik Milton

tel 070-684 90 69
henrikm@iscar.se

INNETEKNIKER

Johanna Lindskoog
tel 018-66 90 72
johannal@iscar.se

Produktansvarig

halbearbetning

Claes Eriksson
tel 070-552 06 52
claese@iscar.se

Storfors

Glenn Aspnes
tel 070-523 60 96
glenna@iscar.se

INNETEKNIKER

Roger Lindstrém

tel 070-525 10 58
rogerl@iscar.se

Karlskrona

Sebastian Paunovic
tel 070-327 57 17
sebastianp@iscar.se

Trollhattan

Fredrik Johansson
tel 070-220 88 50
fredrikj@iscar.se

Syftet med ISCAR Sverige éar att med
vara produkter och vara tjdnster 6ka vara
kunders produktivitet och Ibnsamhet och
darmed Sveriges konkurrenskraft

>>>
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Administration
VD

Hannes Strache
tel 070-244 04 68
hanness@iscar.se

Order/lager

.

Catrin Wiberg
tel 018-66 90 70
catrin@iscar.se

Ekonomichef

Anna-Lena Wallinder
tel 018-66 90 63
annalenaw@iscar.se

Ekonomi/Order

Lisa Naverskog
tel 018-66 90 69
lisan@iscar.se

Marknadschef

Annika Peterson
tel 018-66 90 64
annikap@iscar.se

Inkép/IT

Order/lager

>/ _
Bjorn Hakansson Eva Wengle Stina Smeds
tel 076-397 83 97 tel 018-66 90 68 tel 018-66 90 65
bjornh@iscar.se evaw@iscar.se stinass@iscar.se

Marknad
5, Snabb och smidig kundservice!

Kontakta oss pa tel 018-66 90 60 eller
mejla oss pa info@iscar.se.

Bestéllningar ldgger du enklast i var
webshop - webshop@iscar.se eller
via order@iscar.se
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Mattias Arvidsson

Tjanst pa Iscar: Key Account Manager

Hur lang anstallning har du pa Iscar? 1,5 &r
Var bor du? Hovmantorp

Vilken ar din bakgrund? Jag bdérjade pa Xylem som
operatér och darefter tekniker. Jag har &ven jobbat som
tekniker och séljare hos en konkurrent dar jag de sista
aren gick over till att jobba som projektspecialist for
maskinagenter.

Vad gor du pa fritiden? Fritiden spenderas mest pa cykel
eller jakt med min Wachtel.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Lagandan,
snabba beslut och ett grymt géng helt enkelt.

Vad har du fér dold talang? Enorm k&mpargldd



En austickare i jakten pa det riitta verktyget

Det var pa sjuttiotalet som ISCAR lanserade SELF-GRIP, avstickningsverktyget som

blev en riktig succé tack vare sin innovativa konstruktion. SELF-GRIP konstruerades
enligt ett koncept dar ett pressat hardmetallskar monteras i verktygsbladet enbart med
hjalp av bladets elastiska krafter, (Bild 1). Ingen del behévde monteras mekaniskt. Andra
tillverkare hade ocksa forsokt sig pa att montera skér i avstickningsverktyg enligt samma
princip. Men det var ISCAR:s konstruktdrer som satte ribban fér avstickningsverktygen
nar de uppfann detta tillforlitiga och anvandbara koncept.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

SELF-GRIP skulle visa sig férandra avstickningen i
grunden. Kort efter lanseringen f6ljde andra tillverkare
efter med liknande konstruktioner, men ISCAR

hade redan gjort sig ként som en auktoritet pa
omradet avstickning och blev snabbt en odvertraffad
branschledare. Inte heller idag rader det nagon
tvekan om varfér ISCAR:s standigt nya uppfinningar
inom avstickning drar till sig intresse och fortjanar
uppmarksamhet.

Vid avstickning &r det oerhort viktigt med en stabil
infastning av skéret. Detta styr hur mycket skarbredden
kan minskas for att kunna utnyttja materialet i
arbetsstycket s& ekonomiskt och optimerat som
mojligt. Ju storre diameter arbetsstycket har desto
storre dverhang kravs pa verktyget. Om skaret och
bladet gbrs for tunna férsdmras verktygets dynamiska
egenskaper vilket i slutdnden paverkar bearbetningens
prestanda. For att sékra effektiv avstickning vid
ofordelaktiga skarbetingelser ar det darfér avgdrande
hur val konstruktorerna lyckas forbattra stabiliteten och
styrkan pa avstickningsverktyget.

SELF-GRIP-konstruktionen var ett verkligt genombrott
som annu idag inspirerar ISCAR att fortsatta forbéattra
konceptet. Det "klassiska” SELF-GRIP-sortimentet har
uppgraderats och utdkats med manga nya geometrier
och angreppssatt for produktiv avstickning.

Med riktad hdgtryckskylning (HPC) kan
temperaturen i skdrzonen minskas och med smarta
spanbrytningsldsningar forbéattras ytjiamnheten och
verktygets livslangd. Detta 6kar prestandan vid

Bild 1 - SELF-GRIP-verktyg

avstickningen vilket ger avsevarda konkurrensférdelar.
Vid bearbetning av svarbearbetade varmebestandiga
superlegeringar och austenitiskt rostfritt stal kan
hogtryckskylningen minska — eller till och med eliminera
— l6seggsbildning. Hogtryckskylning erbjuder méanga
fordelar vid avstickning.

Men att forse de tunna skérbladen med effektiva inre
kylkanaler &r tekniskt komplicerat. ISCAR har férsett
marknaden med smarta Idsningar fér att komma till ratta
med detta problem. En av dessa |6sningar anvands

i DO-GRIP, en serie med avstickningsverktyg som
utvecklades flera ér efter lanseringen av framgangsrika
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Bild 2 — Ett DoGrip-blad fér avstickning med invéndiga
kylkanaler f6r hdgtryckskylning

SELF-GRIP. Ett DO-GRIP-verktyg har skar med tva
eggar placerade i varsin &nde av skaret. Eggarna
ar vridna i forhallande till varandra vilket innebar att
den icke-skarande eggen inte begransar verktygets
skardjup. (Bild 2).

Verktygsserien PENTACUT med stjarnformade
hardmetallskar utformades ursprungligen for
avstickning av arbetsstycken med liten diameter, rér
och tunnvaggiga detaljer. Dessa kostnadseffektiva
skar ar férsedda med hela fem skéreggar vilket gor att
hardmetallen kan anvandas pa ett mycket ekonomiskt
satt. Skaren monteras i skarldget med en skruv genom
skérets centrumhal. Nar PENTACUT-skaren skulle

anvandas for arbetsstycken med stérre diameter visade

det sig att denna design inte fungerade sarskilt val:

skéaret méaste goras storre vilket gjorde det hela tekniskt

komplicerat och dyrt.

L6ésningen blev PENTA-IQ-GRIP — en serie
avstickningsverktyg som &dven de bestér av vandskar
med fem skéreggar. Serien mojliggdr avstickning av
arbetsstycken med diametrar upp till 40 mm. Tack
vare en innovativ laxstjartsformad fastanordning
fungerar dessa verktyg med relativt smé skar och

ger mycket stabil fastspanning med avsevart 6kad
verktygslivslangd, rakare avstickning och battre
ytjamnhet vid avstickning. Dessutom finns PENTA-IQ-
GRIP-verktygen med ett HPC-alternativ (Bild 3).

Fastspanningen i SELF-GRIP byggde pa att
avstickningsbladet beter sig elastiskt. Denna
egenskap banade vag for ett nytt och forbattrat
avstickningssystem som tog stabiliteten till en ny niva.

NETOGI()
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For att motverka de skérkrafter som verktyget utsatts
for under bearbetningen fungerar TANG-GRIP enligt
principen om Gverlagset stod for skaret. (Bild 4). |
TANG-GRIP ligger sparet som fungerar som skarlage

i en annan riktning jamfért med hos SELF-GRIP, vilket
gor att skaret far stod av skarlagets ldnga och styva
bakre vagg. TANG-GRIP har en fast stoppmekanism,
till skillnad fran de flesta andra avstickningssystem dar
skaret endast halls fast genom friktionskraften. Denna
mekaniska konstruktionsdetalj forhindrar att skéaret
lossnar vid atergang. Med avsevart forbattrad stabilitet
Okar verktygets och skarlagets livslangd méarkbart.
Tack vare den robusta konstruktionen pé skéaret och
en forstarkt skaregg mojliggér TANG-GRIP avstickning
med exceptionellt hdga matningshastigheter, vilket ger
obvertraffad produktivitet.

Trots dessa fordelar har myntet en baksida: Vid hdgre
matningshastigheter dkar namligen skarkrafterna,
sarskilt vid storre diametrar pa stangen och storre
skardjup. Detta kan resultera i utbojning, vilket i hdg
grad péaverkar resultatet. Problemet kan motverkas
genom att anvanda en metod for avstickning via
Y-axeln. Bladet belastas da pé ett férdelaktigt satt.

Y

N

w

Bild 3 — PENTA-IQ-GRIP-verktyg med laxstjértformat skérlége tillfor
kylvétska i tva riktningar under hégt tryck.



Bild 4 — TANG-GRIP avstickningsverktyg ger en mycket stabil
fastspanning av skéret.

Y-axelavstickning &r vanligt pa flerfunktionsmaskiner
med Y-axel vilket ger ratt matningsrorelse.

Jamfort med traditionell X-axelavstickning blir
skarkraften vid Y-axelavstickning tangentiell vilket
forbattrar bladets dynamiska egenskaper avsevart. Vid
avstickning i radialkrafternas riktning minskar stabiliteten
pa bladet. Aterigen kom ISCAR:s produktiva ingenjorer
pa en smart I6sning och skapade en ny verktygsfamilj:
LOGIQ-F-GRIP. Typiskt for LOGIQ-F-GRIP &r dess
kvadratiska blad med fyra skarlagen, ett i varje horn.
(Bild 5). Med adaptern kan de bada bladriktningarna

(i bade X- och Y-led) kombineras vilket ger en mycket
balanserad och stabil konstruktion. Adaptern har

fyra skarlagen och férlanger verktygens livslangd
avsevart. Om ett av skarlagena ar skadat kan adaptern
latt vandas. Adaptern kan fas med eller utan intern
hagtryckskylning. Den &r monterad i ett stadigt block
med forstarkt design vilket ger en mycket héllbar och
stadig verktygssammansattning. Systemet ger en
effektiv och imponerande stabil avstickning vid smala
skarbredder, &ven for tjocka stanger, samtidigt som
det sparar rématerial. Systemet passar for alla typer av
svarvar, oavsett om de ar forsedda med Y-axel.

Alla tillverkare méaste fundera ut vilken avstickare man

Bild 5 — LOGIQ-F-GRIP ger helt nya mdjligheter vid
avstickningsapplikatoner.

skall ta for att skapa det optimala avstickningsverktyget.
Aterigen har ISCAR skapat revolutionerande

I6sningar och visat prov pa stor kreativitet och
uppfinningsrikedom i arbetet med att skapa avancerade
avstickningssystem som maoter kundernas krav.

Ny saljare halsas vilkommen

Vi pa Iscar Sverige halsar
med stor gladje en ny
séljare — Hakan Karlbom
Seger — valkommen till var
séljorganisation.

Héakan boérjade sin anstallning
direkt efter arsskiftet och har
stor erfarenhet inom svarvning
och frasning genom olika roller i
branschen, dar han bland annat l
haft anstallningar som saval
operatdr som produktionstekniker.

Hakan utgar fran Avesta och nas pa tel 070-291 22 44
eller e-post hakans@iscar.se.
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Varnamo Industriexpo 2023 -
Kom och hesok oss hos LENIMA Machine Tool

Den 10-11 maj &r det dags fér Varnamo Industriexpo
och vi har gladjen att vara medutstallare hos LENIMA
Machine Tool AB.

Vi kommer bland annat att visa I6sningar for svarvning
och langdsvarvning och marknadens mest flexibla
verktygshanteringssystem, MATRIX.

Hjartligt valkommen till Lenima Machine
Tool som du hittar pa Runemoviagen 1C,
Varnamo. Hoppas att vi ses!

e Oppettider kl 09:00-17:00

e Lunch bestdende av Varnamos kanske godaste
hamburgare serveras kl 11:00-15:00

o Kaffe och kaka
e  (Goodiebag till alla bestkare

e Racingupplevelse utdver det vanliga i svensk-
tillverkade racingsimulatorerna RACEMORE GT600
vilka &r byggda for att ge dig som férare en extrem
upplevelse bakom ratten. Utmana dina kollegor i
rally, banracing eller drifting och tévia om fina priser!

EMO Hannover 2023 Besok hos Iscar Ltd, Tefen

| september &r det aterigen dags for EMO-méassa i Efter att var arliga kundresa till moderbolaget i Tefen,
Hannover. Precis som manga ganger tidigare planerar Israel, blivit installd i flera &r var det i ar antligen dags

vi att genomfora resor med bade buss och flyg ner till att aterigen kunna genomféra denna uppskattade resa.
Hannover i slutet av massveckan. Vi hller som bast pa Besdk i fabrik och tech center, seminarier och rundresa
och slutfér alla detaljer for hur dessa resor kommer att stod p& schemat i vanlig ordning.

se ut och kommer inom kort att ga ut med en inbjudan.

HANNOVER e
o
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https://youtu.be/vRZuUhtnpy4
https://youtu.be/vRZuUhtnpy4

TAVLING

Fornamn pa ISCAR Sveriges tva MATRIX-specialister?

3. 10-11 maj kommer ISCAR Sverige stélla ut pa Varnamo Industriexpo. Hos vilket féretag kommer vi vara
medutstallare?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin korthéllare, svar 6-10 far varsin shopping-pése och svar 11-15 far
varsin kortlek. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 230428. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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